
 

FICHA TÉCNICA
CONTROL DE CALIDAD

ASTER SUPRA

800

Conforme

20 (>16)

20 (>16)

700 (>400)

800 (>400)

8

91

60

75

Espesor

Aspecto

Ensayo de Fluencia

Transmisión Total de Luz Visible

Difusión

Termicidad

Propiedades Especiales

Duración (*) 3 Años

MAGNITUDES VALOR UNIDAD NORMA

Propiedades Mecánicas

Esfuerzo de Tracción a la Rotura

Deformación en Tracción a la Rotura

Ensayo de Caída de Dardo F 50

Propiedades Ópticas

Otras Propiedades

MD

TD

Cara

Pliegue

650 (>400)

350 (>240)

150(*) En climatología de kLys/año (para radiaciones o espesores diferentes, póngase en contacto con nosotros).

MD

TD

200

galgas

micras

MPa

MPa

%

%

%

cN

cN

%

%

%

ISO 4591

EN 13206

EN ISO 527-3

ISO 7765-1

EN 2155-5

EN ISO 527-3

EN ISO 527-3

EN ISO 527-3

EN 13206

ISO 7765-1

EN 2155-9

EN 13206

MD

Esfuerzo de Tracción a la Fluencia

MD

TD

9

9 MPa

MPa EN ISO 527-3

EN ISO 527-3

(*) Los valores entre parentesis son los mínimos referenciados en la normativa aplicable.Los datos que aparecen en esta 
Ficha Técnica son fruto de nuestra experiencia y se ofrecen a título informativo. Están obtenidos en condiciones óptimas de 
proceso y en consecuencia pueden variar en función de dimensiones del producto, equipo extrusor, etc. SOTRAFA se 
reserva el derecho a modificar dichos datos en cualquier momento y sin previo aviso.   Esta Ficha Técnica no determina 
garantía ni responsabilidad de nuestra parte ya que depende de las condiciones específicas de aplicación final.
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