rocz jakosci konserwowanego surowca, o powodzeniu zakiszania w duzych belach w

acznym stopniu decyduja: struktura i zageszczenie beli oraz szczelne okrycie. Ponizej kilka
kazowek od firmy DOW, producenta surowca LLDPE DOWLEX™ ufatwiajacych uzyskanie
jlepszych wynikow w produkgji kiszonek w duzych belach.

Nowoczesne praktyki rolnicze uwzgledniaja owijanie bel wieloma warstwami folii, tak aby stworzy¢
szczelne okrycie. Wartos¢ pokarmowa tak zakiszanego materiatu jest zachowana, a psucie sig jest
ograniczone.

Folia jest rozciggana za pomocg zespotu naciggajacego przymocowanego do owijarki, a nastepnie
owijana wokdt beli. ,Pamie¢” folii (czyli powracanie folii do swoich oryginalnych pierwotnych
wymiardw) powoduje, ze kurczy sie ona wokét beli tworzac bardzo szczelng i bezpieczng okrywe.
Dobrej jakosci folia bedzie lepiej sie klei¢ (przylegac) do siebie, tworzac lepsza szczelnosé beli.

Naciag wstepny

Owiniecie beli musi by szczelne, aby utrzymac uzyskane wczedniej w prasie zageszczenie surowca.
Naciagg wstepny folii pomaga zachowac to zageszczenie réwniez w beli. Naciag dobrej folii (0 wysokiej
jakosci) przed owijaniem moze wynosic¢ 70-80%.

Naciggnieta elastyczna folia po owinieciu beli kurczy sie i nastepuje redukeja szerokosci. Ta redukcja
musi by¢ brana pod uwage, aby zapewni¢ poprawne zachodzenie na siebie warstw folii. Folia o
szerokosci 750 mm po naciagnigciu na bele musi miec szerokos¢ co najmniej 600 mm. Uzycie wysokiej
jakosci folii gwarantuje niezbedna odpornos¢ na przedziuﬁwieniéféwniei Krzy duzym naciagu.

i
Szczelne owijanie bel pomaga efektywnie wykorzystac follg, wowczas bowiem zu*sw mniej folii
do surowca o danej zawartosci suchej masy, a takze ogranicza sie czas traqsportu i koszty, gdyz z danej
powierzchni uzyskuje sie mniej bel.

(zas owijania

powierzchniowej warstwie kiszonki.
Owijanie powinno by¢ wykonywane w suchych

belowania, warstwy nie beda przylegac do siebie odpoWi
zabezpieczenia.

©TM Znak towarowy Dow Chemical Company (“DOW") i przedsigbiorstwa afiliowanego z Dow.

SKUTECZNE SZCZELNE OWINIECIE




Wiekszos¢ nowoczesnych pras rolujacych uwzglednia rozmiar beli a nie jej wage. Stosowanie pras o zmiennej komorze
zgniotu zapewnia uzyskanie bel bardziej zageszczonych, ale potrzebna jest do tego stosunkowo wysoka zawartos¢
suchej masy w zielonce, wynoszaca okoto 40%. Uzyskanie doktadnie 50% zachodzenia warstw folii na siebie warunkuje
efektywne wykorzystanie folii, pofaczone z dobra jakoscia kiszonki. Wiekszy zaktad bytby strata folii, natomiast mniejszy
- nie gwarantowatby jej szczelnosci.

lle warstw folii?

Generalng zasada jest to, ze im wiecej warstw folii i lepsza jej jakos¢ tym mniejsze ryzyko wnikniecia powietrza do beli
i stworzenia warunkéw sprzyjajacych rozwojowi plesni. Che¢ zmniejszenia kosztéw poprzez zmniejszenie liczby owinie¢
moze zniweczy¢ wszystkie poprzednie wysitki. Mimo, ze powszechnie stosowane s 4 warstwy, to jednak granice bezpie-
czenstwa zapewnia 6 warstw, szczegdlnie wtedy, gdy zawartos¢ suchej masy odbiega od wartosci optymalnej.

Gdy stosuje sie 6 lub 8 warstw folii uzyskuje sie wyrazna poprawe jakoci. Réznica jest wieksza, gdy zawarto$¢ suchej masy
jest wyzsza, np. podczas produkdji kiszonki i sianokiszonki z surowca o zawartosci suchej masy powyzej 40%. W praktyce, co
najmniej 8 warstwami folii owijana jest sianokiszonka dla koni.

Obliczanie ilosci owinig¢

Badania wykazaty, ze wigksza liczba warstw folii zmniejsza ryzyko psucia sie kiszonki, zmniejszajg sie straty, a zawartos¢
sktadnikéw pokarmowych moze sie zwiekszyc.

Owiniecie 6 warstwami folii daje wiekszy dochdd, poniewaz korzysci przewazaja nad dodatkowymi kosztami. Takze im
suchszy jest zakiszany materiat, tym wigcej-warstw folii trzeba do ochrony przed rozwojem szkodliwych plesni. Wiece]
warstw oznacza rowniez wieksza 0dpornosé na uszkodzenia, wynikajace zarowno znormalnego obchodzenia sie z belami
jak i zagrazajace ze strony dzikichzwierzat. '

Liczbe potrzebnych warstw folii przy roznych jejs szerokosqach mozna obliczy¢. Dla bel cylindrycznych o wymiarach 1,2 m
srednicy i 1,1 m wysokosci, obliczenia warstw foliis sq nastepu;qce

S I
Liczba warstw Liczba owiniec beli przy uzyciu Catkowita liczha Zuzyta folia
warstw folii plus
750 mm 1,000 mm 50% zaktadu (okoto)

4 warstwy 27 18 14 8 kg ‘

6 warstwy 33 2 17 12 15kg

8 warstwy 44 30 22 16 1.9kg
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DOWLEX ™ jest liniowym polietylenem o matej gestosci, pl do stosowania jako folia do kiszonek. 254-16106
%informa(ji 0 Dow i jego dziataniach na rynku kiszonek mozna znalez¢ na stronie www.dowsilage.com.
A

\GA: Wszelkie fotografie koricowych i w tym dokumencie przed: ﬂ«e finalne aplikacje. Niekoniecznie przedstawiaja istniejace aplikacje handlowe ani nie przedstawiaj poparcia przez

=y [
Powyzsze informacje oraz dane podane sa w dobrej wierze. The DoWChljmial (omlﬁany nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci, ani nie udziela gwarandji.

Dow Chemical Company faktycznych produktow. Ponadto, fotografie te stuzg wyta
finalnego produktu lub aplikacji, ani specyficznych produktow wytwarzanych gge

celowilustracyjnych i nie odzwierciedlaja poparcia lub sp { iiek innego danego
Chemical (ompany

UWAGA: Nie nalezy wnioskowac niniejszym o zrzeczeniu sie praw patentowych przez Dow lub inne podmloty 7 uwagi na to, ze warunki uzycia substandji i w{a&clwe przepisy prawne moga roznic
sie w roznych czesciach Swiata i mogq sie zmienia¢ w czasie, Klient odp jest za ie, czy produkty i i zawarte w niniej dokumencie s3 odpowiednie dla danego
zastosowania, oraz za zapewnienie, aby dzialania zwiazane z wykorzystaniem i usunieciem produktu byly zgodne z wiasciwymi przepisami prawnymi i innymi postanowieniami rzadowymi.
Dow nie przyjmuje zadnych zobowiazan odnosnie informacji zawartych w. niniejszym dokumencie i nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w zwiazku z nimi. NINIEJSZY DOKUMENT NIE STANOWI
ZADNYCH GWARANCJI; WSZELKIE DOMNIEMANE GWARANCJE SPRZEDAINOSCI LUB PRZYDATNOSCI PRODUKTU DO KONKRETNEGO ZASTOSOWANIA SA NINIEJSZYM JEDNOZNACZNIE WYKLUCZONE.




