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Podczas zakiszania w duzych belach zachodzi srednio 30 % mniej przypadkéw
psucia sie i strat suchej masy niz podczas zakiszania w pryzmie. Aby jednak uzyskac
mozliwie najlepsze rezultaty owijania bel, wazna jest swiadomos¢, ze wybor
ztej folii i zta obstuga moga prowadzi¢ do niepotrzebnych strat. Ponizej kilka

wskazowek od firmy DOW, producenta surowca LLDPE DOWLEX™ ufatwiajacych
uzyskanie najlepszych wynikow w produkgji kiszonek w duzych balach.

Jakiego koloru folii chcesz uzy¢?

Jasniejsze kolory efektywniej odbijaja ciepto, moga redukowac straty suchej masy i rozwdj
mikroorganizméw w kiszonce. Roznica temperatur powierzchni jasnej i czarnej folii moze
wynosi¢ ponad 30°C w stoneczny dzie.

Czy folia jest wystarczajaco mocna?

Folia do owijania bel moze by¢ wytwarzana na wiele réznych sposobow. Mocniejsze folie
mozna fatwo zidentyfikowa¢ przeprowadzajac prosty test rozrywania. Podczas rozrywania
gorszej folii jedna czes¢ bedzie prosta a druga ma tendencje do rozrywania sie w kierunku
poprzecznym — podobnie jak podczas rozdzierania gazety. W przypadku mocniejszych folii
obie strony beda sie rozdzierac bardziej poprzecznie.

Jakiej szerokosci folie bedziesz potrzebowac?
Folia moze mie¢ szeroko$¢ 500 mm lub 750 mm. Owijanie folig o szeroko$ci 750 mm wymaga
mniejszej liczby owiniec beli, co oznacza wiecej bel owinietych w krétszym czasie.
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NAJLEPSZE REZULTATY OWIJANIA BEL




lloma warstwami folii powinny by¢ owijane bele?

Badania wykazaty, ze jesli liczba warstw folii jest wigksza, wowczas psucie sie kiszonki i straty maleja, a zawartos¢
sktadnikow pokarmowych moze by¢ wyzsza. Wykazano takze, ze owijanie 6 warstwami folii dawato wyzszy dochdd, czyli
korzysci przewazaty nad dodatkowym kosztem folii. Rowniez im suchszy materiat jest zakiszany tym wiecej warstw folii
potrzebujemy, aby zapobiec rozwojowi szkodliwych plesni. Bele owiniete wieksza liczbg warstw folii sa bardziej odporne na
uszkodzenia powodowane przez dzikie zwierzeta oraz na uszkodzenia powstajace podczas ich przemieszczania.

Jakie powinny by¢ wiasciwe warunki podczas owijania?

Owijanie bel w wilgotnych warunkach moze by¢ przyczyna mniejszej ich szczelnosci, gdyz tendencja folii do zlepiania
sie jest mniejsza. Sucha pogoda sprzyja zachowywaniu “lepkich” wfasciwosci folii, jak réwniez gwarantuje, ze zakiszana
masa ma mozliwie najwyzszq zawartos¢ suchej masy. Kiszonka wilgotna wytwarza takze wiecej sokéw kiszonkowych,
oddziatywujacych na szczelnos¢ pomiedzy warstwami folii.

Naciag folii

Wrasciwy naciag folii pomaga uzyska¢ dobra szczelnoé¢ miedzy warstwami, ale zbyt duzy moze spowodowac, ze folia utraci
swoj elastycznosc i jej efektywnos¢ bedzie gorsza. Dobr zasada jest mierzenie zmniejszania sie szerokosci folii podczas
naciagu. Jakkolwiek zalecany naciag waha sie od 70 do 80% pierwotnej szerokosci folii, to powszechnie uznaje sie, ze 750
mm folia powinna by¢ naciagnieta do szerokosci okoto 600 mm. Azeby to uzyskac, maszyna powinna nieco naciaggnac folie,
zanim bedzie ona owijana wokét beli.

Uzycie wiasciwych narzedzi do pracy

Nawet najlepsza jakos¢ folii nie zniweluje skutkow ztego obchodzenie sie z belami. To zte obchodzenie moze spowodowac
dziurawienie lub zniszczenie szczelnego zamknigcia pomiedzy warstwami folii, prowadzace do psucia sie kiszonki. Uzycie
specjalnie zaprojektowanych nosnikow zmniejsza prawdopodobieristwo zepsucia sie kiszonki. Ramiona nosnikéw powinny
by¢ wolne od rdzy i gtadkie, aby zapobiegac uszkodzeniom.

Ktora strong beli do gory?
Badania wykazaty, ze bele ustawiane na wierzchotku s3 bardziej odporne na uszkodzenia, poniewaz na wierzchotku znajduje
sie najwiecej warstw folii, a takze siatka lub sznurek, ktdre bardziej efektywnie pomagaja zachowac ksztatt beli.

Czy potrzebne sa rézne folie do réznych ksztattow bel?
Nie, gdyz folie wysokiej jakosci nadaja sie zaréwno do cylindrycznych jak i szesciennych bel, zardwno duzych jak i matych,
pod warunkiem przestrzegania zasad poprawnego obchodzenia sie tak z belami jak i z folia.

Powyzsze informagje oraz dane podane s w dobrej wierze. i i
DOWLEX ™ jest lini ) i:v 0 matej gestosci, p stosowania jako folia do kiszonek.

iach na rynku kiszonek mozna znalec na stronie www.dowsilage.com.

i w tym dokumencie iaja mozliwe finalne aplikacje. Niekoniecznie przedstawiaja istniejace aplikacje hai dl ni nie przedstawiaja poparcia przez
Dow Chemical Company faktycznych pi . Ponadto, fotografie te stuza wytacznie do celow ilustracyjnych i nie odzwierciedlajq poparcia lub sponsomwan‘_ lwiek innego producenta danego
finalnego produktu lub aplikagji, ani spt produktow wytwarzanych przez The Dow Chemical Company.
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UWAGA: Nie nal ni C ni rzeczeniu si¢ praw patentowych przez Dow lub inne podmioty. Z uwagin
sie w roznych cz ienia¢ w czasie, Klient odpowiedzialny jest za sp azy produkty j zawane W nini m dokul
zastosowania, oraz za zapewnienie, aby dziatania zwiazane z wykorzystaniem i usunieciem produktu byty zg: el i i wieniami rzadowymi.

Dow nie przyjmuje zadnych zobowiazari odnosnie informadji zawartych w mnlejszym dokumen(le i nle ponosi iedzialnosci w 2 limi. "DOKUMENT NIE STANOWI




